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1. INLEDNING

1.1. TILL LASAREN

Vi gratulerar till valet av denna produkt. Rétt monterade och anvinda dr Kemppis svetsmaskiner
palitliga och hallbara. Ni kan 6ka produktiviteten med moderata underhéllskostnader.

Syftet med denna bruksanvisning &r att ge en allmén beskrivning av svetsmaskinen och hur

den ska anvéndas pa ett sdkert sitt. I slutet av bruksanvisningen finns information om underhall
samt tekniska data. Lés bruksanvisningen noga innan ni tar maskinen i bruk, eller utfor det
forsta underhéllet. Ytterligare uppgifter om Kemppis produkter och deras anvandning far ni fran
Kemppi eller fran Kemppis aterforséljare.

Kemppi forbehaller sig rétten till &ndringar av tekniska data i denna bruksanvisning.

I denna bruksanvisning anvinds foljande symbol som varning for livsfara eller risk for persons-

kador:
A

Lis bruksanvisningens sékerhetsinstruktioner och f6lj dessa.

1.2. PRODUKTBESKRIVNING

Kemppi Pro Evolution 3200, 4200 och 5200 &r multifunktionstrdmkallor som dr konstruerade
for krdvande professionelt bruk. De ér ldmpliga for MMA-, MIG-, puls-MIG och TIG-svetsnin-
gar vid likstrom. Kemppi Pro Evolution -anlédggningen kan anslutas som stromkélla for svetsau-
tomat eller -robot.

Instéllning for effekt av Kemppi Pro Evolution -stromkélla har anordnats med pé ca. 20 kHz
frekvens funktionerande IGBT-transistorer och styrdelen med mikroprocessorn.

Anliaggningskombinationer som &r ldampliga for olika svetsmetoder samt anvéndarinstruktion for
enheter har getts i bruksanvisningen for varje anldggning. Monteringsanvisningar for PX- och
PL-kontrollpaneler finns i deras férpackningar.

Denna bruksanvisning beskriver bara anvindandet for Kemppi Pro Evolution -stromkéllor.

A Utrustningens magnetiska kompatibilitet (EMC) ar avsedd for anvéndning i industri-
miljo. Klass A-utrustning ér inte avsedd for anvindning i bostéder, dér elektriciteten tas
frén det allménna lagspanningsnitet.
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1.2.1. Manéverorgan och anslutningar X1
X12
0l ——
H11
311 F11
XI5
X16 —
F12 - F
X14
PRO EVOLUTION
F11 Sékring for anslutning av mandverkabel 6,3 A trog
HI11 Signallampa /O
H12 Varninglampa for virmeskydd
S11  Huvudbrytare 1/0
X11, Svets- och aterledaranslutning parallella
X12
X13 Svets- och éterledaranslutning
X14, Anslutning for manoverkabel parallella
X15
01  GenomfGring av nitkabel
02  Montagelucka for mandverpanel PL, PX  Tillaggsutr.
X16 Naétuttag Sakring 230 V, 250 VA
F12 Sékring for ndtuttag 1,0 A trog
X11
X12
S11
/ H12 / X13
H11 01—
F11 X15
X14

Prod200

PRO EVOLUTION MVU
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1.3. EXTRA UTRUSTNINGAR
1.3.1. Fjarreglage

R10 6185409

R61

Instéllning for MMA-/TIG-svetsstrom (R61), referensskala 1...10.
R20 6185419

R61

MIG-MAG-fjarrreglage med instéllningar for tradmatning (R63) och spanning (R61),
minnesskalor 1...10.

Du kan anvinda reglaget ocksa till instdllning for MMA-strom fran potentiometer R63.

1.3.2. Manéverpaneler
P21 P22 P23 R22 PL-panel 6185801

P21 Strommétare borvirde / svetsstrom

P22 Spanningsmitare tomgangs- / polspénning

P23 Indikation for instéllningsvérde av
MMA-svetsdynamik -9...0...+9

R21 Instillning av svetsstrom

R22 Instillning av MMA-svetsdynamik

S21 Val av panel-/fjarreglering
panel / MIG/TIG / fjarreglage

PX-panel 6185802
R21 S21 H31 Signallampa for spanningsindikation
H32 Signallampa for indikation av reglagetillstdnd
P31 Strommdétare borvérde / svetsstrom
P31 P32 P33 H31 H32 P32 Spénningsmitare tomgéngs- / polspénning

P33 Indikation for instéllningsvirde av MMA-
svetsdynamik ach startstrém -9...0...+9

S31, Instéllning av svetsstrom +/-

S32

S33  Val for panel-/fjarreglering
panel / MIG/TIG / fjarreglage

S34  Val for karaktéristika droppsvetsning /
normalsvetsning / kolbadgsmejsling

S35 Val av instéllbar egenskap
MMA-svetsdynamik / startstrom

S36, Instéllning av MMA- svetsdynamik och

S37 startstrom +/-

RECALL STD = éterstillning av fabriksinstillning (=0)
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1.3.3. Kablar R10
16d R20

r—o 10m —---0 5m =0
|

Pro Evolution 3200 }

Pro Evolution 4200 % bl

Pro Evolution 5200 s 21

Pro Evolution 3200 MVU S | \

Pro Evolution 4200 MVU S 20 i

Pro Evolution 5200 MVU

16d Forlangningskabel fjarreglage
20  Aterledare

21  Kabel for MMA-svetsning
R10, Fjérrreglage, se ocksa sida 5
R20

1.4. DRIFTSAKERHET

Lis noga igenom och f6lj sékerhetsforeskrifterna.
Ljusbagen och hett sprut

Ljusbéagen skadar oskyddade 6gon. lakttag ocksa forsiktighet med reflekterande ljus fran ljusba-
gen. Ljusbagen och hett sprut branner oskyddad hud. Anvidnd skyddshandskar och skyddsklader
nar du svetsar.

Brandsakerhet

Svetsning klassificeras alltid som heta arbeten, {6lj gillande brandsidkerhetsforeskrifter. Avlagsna
lattanténdligt material fran svetsplatsens narhet. Ett godként slackningsredskap ska alltid finnas
vid svetsplatsen. Téank pé riskerna vid svetsning av speciella objekt, t.ex. risken for brand eller
explosion vid svetsning i behéllare. Obs! Gnistor kan fororsaka brand flera timmar efter avslutad
svetsning!

Nétspanning

Tag aldrig med svetsmaskinen in i t.ex. tankar, bilar etc. Placera inte svetsmaskinen pa vatt
underlag. Kontrollera alltid kablarna innan du borjar svetsa. Defekta kablar dr brand- och
livsfarliga. Nétkabeln far inte utséttas for tryck och ej heller for heta arbetsstycken, eller vassa
kanter.

Svetsstromkretsen

Skydda dig sjélv genom att anvénda torra och hela skyddskldder. Arbeta aldrig pa vatt underlag,
eller med defekta kablar. Lagg inte elektrodhallaren, brannaren eller svetskablarna pa stromkél-
lan eller annan elektrisk utrustning.

Svetsrok

Se till att ha god ventilation nir du svetsar. Vidtag sérskilda skyddséatgarder nir du svetsar
metaller som innehéller bly, kadmium, zink, kvicksilver eller beryllium
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2. MASKINEN TAS | DRIFT

21. PLACERING

Q Placera maskinen pa ett stationirt, horisontalt, torrt enderlag, fran vilket det
inte loser sig damm eller dylikt till cirkulationsluften (frontgaller).

- Basta placering for maskinen dr hogre &n golvyta.

- Se till att det finns framfor maskinens frontpanel och
bakom maskinens bakre gavel minst 20 cm fritt
utrymme for att kylluften kan cirkulera obehindrat.

- Skydda maskinen mot starkt regn och under varma
forhallanden mot direkt solljus. Se till att kylluften
kan cirkulera obehindrat.

A Skyddsklassen for maskinen IP23 tillater pa
sin max niva den i 60° vinkel kommande
vattenstrilen att triffa maskinens yttermantel.

Rikta inte stralen fran slipmaskinen mot svetsmaskinen.

2.2. MONTERING AV PL- OCH PX-STYRPANELEN

Q Montering av panelen fir utféras bara av behorig fackman.
Obs! Lossa stickproppen for maskinen fran nattuttaget och vinta ca. 2 minuter
(kondensatorladdning) innan du lossar tickplaten.

- Pamaskinens frontvigg finns det en téckplat pa vars stille styrpanelen monteras. Utan
panelen instélls maskinen antingen fran fjarreglage eller fran Promig- eller Protig-enhet.

- Montera PL- eller PX-panelen enligt monteringsanvisning som levereras med dem.

2.2.1. Anslutning till elnatet

Kemppi Pro Evolution -stromkallorna levereras med 5 m nétkabel utan plugg.

Om nitanslutningskabeln inte motsvarar lokala elfoéreskrifter, bor man byta kabeln att motsvara
dem.

Montering och byte av nédtanslutningskabel och stickpropp far utforas bara av behorig fackman.

For den tid man monterar nétkabeln, maste man avldgsna hoger sidplét fran maskinen.
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Vid byte av néatkabeln bor lakttagas:

Kabel anslutes till maskinen genom kabelgenomforingen pé baksidan och lases med dra-
gavlastaren (05). Kabelns fasledare kopplas till anslutningar L1, L2 och L3. Den gulgréna
skyddsjordledaren anslutes till anslutningen @ .

A

Om man anvéinder en 5-ledarekabel, bor man koppla neutralledare pa
anslutningen N.

Storleken hos sékringar och nitkablar motsvarande maskinens 100%:s belastningsvérden fram-

gér av nedantaende tabell:

Anslutningsspan- Natspanningsomrade Sakring, Anslutningska-
ning trog bel *) mm?

Pro Evolution 3200 400 V 3~ 360V...440V 25A 4x6.0S

Pro Evolution 4200 400V 3~ 360 V... 440V 35A 4x6.0S

Pro Evolution 5200 400 V 3~ 360V...440V 35A 4x6.0S

Pro Evolution 3200 MVU | 400V 3~230V 3~ |360V...440V200V...260V |35A 4x6.0S

Pro Evolution 4200 MVU | 400V 3~230V 3~ |360V...440V 200V...260V |50A 4x10S

Pro Evolution 5200 MVU |[400V 3~230V 3~ |360V...440V200V...260V |60A 4x16 S

*) | kablar av S-typ finns en gulgron skyddsjordledare.
2.2.2. Svetskablar och aterledare

Anvind bara kopparkablar, tvérsnittyta minst:

Kemppi Pro Evolution 3200 50 ... 70 mm?
Kemppi Pro Evolution 4200 70 ... 90 mm?
Kemppi Pro Evolution 5200 70... 90 mm?

I nedanstaende tabell finns typisk belastningsformaga for gummiisolerade kopparkablar, nér

omgivningstemperaturen dr 25° C och ledartemperaturen ar 85° C.

Kabel .................. Intermittensfaktor ED............. Spanningsforlust/ 10 m
........................ 100 %...... 60 %........30 %

50 mm?........... 285A....... 370A....... 520A........ 0,35V /100 A

70 mm?........... 355A....... 460A....... 650A........ 0,25V /100 A

95 mm?........... 430A....... 560A....... 790A........ 0,18 V/100A

Belasta inte svetskablar dver tilldtna varden for spanningsforlusternas och upphettningens skull.

Fist aterledarklaimman omsorgsfullt, helst direkt pa stycket som skall svetsas. Kontaktytan bor

alltid vara sé stor som mojligt.

Rengor kontaktytan fran farg och rost.

3. MANOVERORGAN OCH DERAS BRUK

3.1. HUVUDBRYTARE I/O

Niér du vrider brytaren till I-14get, tdnds signallampan H11 for driftfardighet pa fronten och

maskinen ar driftfardigt.

A

som brytare.

Starta och sting av maskinen fran huvudbrytaren, anvind inte nituttaget
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3.2. SIGNALLAMPOR

Maskinens signallampor rapporterar om elektrisk funktion:

Den grona signallampan H11 for driftfardighet lyser alltid, ndr maskinen &r kopp-
lad till elnétet och huvudbrytaren ar i I-ldge.

Den gula signallampan H12 for termoskydd lyser, nér termostaten har fungerat pa
& L grund av maskinens 6verhettning. Flakten kyler maskinen och nér signallampan
j slocknar kan svetsning aterupptas.

3.3. PANEL- OCH FJARREGLERING AV SVETSSTROM

Du kan instilla svetstrommen antingen fran panelomkopplare av PX- eller PL-styrpanelen,
eller fran fjarreglage som kopplats pa fjarreglageuttaget X14 eller X15, eller fran Promig- eller
Protig-enheten.

Viljaren pé styrpanelen bor vara i ldget motsvarande instéllningsséttet: panelreglage / MIG/TIG
fjérreglage.

Lampliga fjarreglage R10 och R20, se sida 5.

Vid MIG- och TIG-svetsning utfors instéllning for strom enligt bruksanvisningen for styrande
MIG- eller TIG-anldggning.

3.4. FLAKTENS FUNKTION

I Kemppi Pro Evolution 3200 -stromkéllan finns det en och i Kemppi Pro Evolution 4200 och
5200 -stromkaéllor tvd samtidigt fungerande flakter.

- Flékten startar en stund nédr huvudbrytare vrids till lage I.

- Flakten startar efter svetsstart nar maskinen ar uppvarmd och 16per dnnu for 1...10 min tid
efter svetsslut.

- Vid tomgang startar flakten med intervall av ca. en halv timme under en minuts tid.

4. TILLLAGGSUTRUSTNINGAR

41. FUNKTION AV STYRPANELEN PL OCH PX FOR
MMA-SVETSNING

4.1.1. Instéllning fér MMA-svetsdynamik (PL, PX)

Med instéllning for MMA-dynamik paverkas ljusbagens funktion i olika brukssituationer.
Nir ljusbagen ér govre, vixer bldsningen och samtidigt dkar sprutet.

_ @ Mjuk ljusbage. Anvandning: Att minska méingd sprut, ndr man svetsar i dvre
omradet av rekommenderade strommar for elektrod.

Grov ljusbage. Anviandnings for dr t.ex. cellulosabelagda elektroder och tunna, rostfria

@ Fabriksinstédllning (PX). Normal instéllning for alla elektrodtyper.
g .
= elektroder, nar man svetsar i nedre omradet av rekommenderade strommar for elektrod.

o

f blir grovre
0 = fabriksinstillning

(=]
|IIIIIIII|IIIIIIII|

* blir mjukare

'
=]

t
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4.1.2. Instéllning av startstrom for MMA-svetsning (PX)

Indikation 0 motsvarar fabriksinstillning for tdndpuls. Storleken pa téndpulsen beror pé elektrod-
typen och diametern som anvinds. Tandpulsen éndrar sig med borvérde for svetsstrom pa sa sitt
att vid 1aga virden dr den hog och lang.

- % Lag, kort tdndpuls. Anvéndningsomradet ar t.ex. sma rostfria elektroder
'] Fabriksinstéllning. Anvandningsomradet &r t.ex. basiska elektroder.

g‘ Hog, lang tindpuls. Anvindningsomradet ar t.ex. hogutbyteselektroder.

=)

0 = fabriksinstéllning

(=)
|IIIIIIII|IIIIIIII|

'
N

t
4.1.3. Indikation av métaren (PL, PX)
Spanningmatare visar pulsspanning av maskinen som dr spdnningen mellan anslutningar
X11/X12 och X13.
Noggrannheter av digitalmétare ér enligt foljande:

Noggrannhet av drvardet for strom med avseende pa verkligt virde dr 2,5 %, £2 A.
Noggrannhet av drvardet for spanning med avseende pa verkligt vérde &r +2,5 %, 0,2 V.

Beroende pa lingden och koppartvérsnittsytan av svetskabeln kan verklig bagspénning och
indikation av métare avvika flera volt fran varandra. Felet blir strorre vid 6kning av strommen.
Se tabellen i paragrafen ”Svetskablar och aterledare”, sida 8.

I strommétningen finns inte motsvarande fel.

4.1.4. Val av funktionssitt (PX)
Normal MMA-svetsning

Vid normal MMA-svetsning har maskinen konstantstromkarakteristik. Maskinen strévar till att
underhalla virdet for svetsstrom oberoende av dndringar i bagldngden.

U,=20V+0,04xI,
normlinje

e 2

konstantstrom statiskt
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Droppsvetsning

Droppsvetsning bor anviandas dé svetsfogen inte tal hettan av kontinuerlig ljusbage och svets-
ningen bor utforas med intermittent ljusbage. Orsaken dartill dr vanligen tunna material eller
variabla anpassningar.

Maskinen har karakteristik som gor avbrott i ljusbagen ldttare, nér elektroden dras langre bor
fran fogen.

UZ
U,=20V+0,04xI,
IZ
; konstantstrom statiskt U ér begrinsad nedanfor max.
spanning av maskinen
Kolbagsmejsling

Kolbagsmejslingen har konstantspanningskarakteristisk dynamik. Om spetsen av mejslingkolet
gér till kortslutning, forsoker stromkéllan att kraftigt 6ka strommen, da kortslutningen upphor
snabbt och ljusbagen tinds pa nytt littare.

konstantspénning dynamiskt

5. MATNING FOR KYLENHET
1~ 230 V/250 VA

I Kemppi Pro Evolution 4200 och 5200 -stromkallor finns som standard ett med skyddstransfor-
mator franskilt skyddsjordat nituttag X16, till vilket Procool-kylenhet ansluts.

6. SERVICE

Vid service pa maskinen bor man ta hinsyn till belastningens art och speciellt till miljofaktorer.
En fackmissig och en fornuftig underhallsservice garanterar maskinen en storningsfri funktion
utan ovéantade driftsavbrott.

6.2. KABLAR

Kontrollera svets- och nétkablar dagligen. Anvénd inte skadade kablar.
Forsékra dig om att forldngningskablarna &r i gott skick och enligt foreskrifterna.

Reparation och montering av nitkablar far utforas endast av auktoriserad elektriker.
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6.2. STROMKALLA

[_\ Obs! Lossa stickproppen av maskinen fran natuttaget och vinta ca. 2 minuter
(kondensatorladdning) innan du lossar tickplaten.

Kontrollera minst en géng varje halvar:
- Maskinens elektriska anslutningar - rengor oxiderade och éatdrag 16sa delar.
- Obs! Du maste veta riktiga dtdragsningmoment innan du borjar reparera anslutningar.

- Rengor t.ex. med en mjuk pensel och dammsugare maskinens inre delar fran damm ach smuts.
Rengor ocksé nétet bakom frontgallret.

- Anvind inte tryckluft, det finns en risk att smuts packar sig dnnu titare in i spalter av
avkylningsprofiler.

- Anvind inte hogtryckstvitt.

- Reparation av maskiner far utféras endast av Kemppi’s auktoriserande serviceverkstider.

6.3. UNDERHALLSERVICE

Kemppi serviceverkstidder utfor underhéllsservice enligt avtal.
Maskinens underhéllsservice innehaller bl.a. foljander atgirder:
- Rengoring av maskinen

- Kontroll och service av svetsdon

- Kontroll av anslutningar, kopplingar och potentiometrar

- Kontroll av elektriska anslutningar

- Kontroll av métare

- Kontroll av nitkabeln och stickproppen

- Delar som ar skadade eller i déligt skick byts mot nya

- Servicetest. Funktionerna och prestationsviarden av maskinen kontrolleras och justeras
vid behov med hjélp av testanldggningar.

7. DRIFTSTORNINGAR

Vid driftstorningar ta kontakt med ndrmaste auktoriserade Kemppi-serviceverkstad.

Kontrollera serviceobjekt innan du sénder maskinen till serviceverkstaden.

7.1. FUNKTION AV OVERBELASTNINGSKYDD

Den gula signallampan for termoskyddet H12 lyser nér termostaten har fungerat pa
ﬁ i grund av maskinens dverhettning.

Maskinens termostat fungerar om maskinen kontinuerligt dverbelastas dver nominalvéirden eller
cirkulationen av kylluften ar blockerad.

Flékten kyler maskinen och vid sliackning av signallampan kan svetsning éterupptas.

7.2. STROMSAKRINGAR

Sakringen F11, 6,3 A trog, pa bakviggen av maskinen som skydd for anslutning for tilldggsut-
rustning X14-15.

Spéanningsenheten for tilldggsutrustning (1~ 230 V /240 VA) har egen sikring F12 1,0 A trog.

c Anvind samma sikringstyp och -storlek som tecknats bredvid sikringshallare.
Garantin giller inte for skador som fororsakats av felaktig sikring.
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7.3. OVER- OCH UNDERSPANNING AV ELNAT

Maskinens primérkretsar ér skyddade mot plotsliga, korta dverspanningar.

Maskinen ér konstruerad att kontinuerligt halla ut spanningen av 3 x 440 V (se tekniska data).
Se att spanningen héller sig inom tilldtna granser speciellt nir spanningen tas t.ex. fran forbrian-
ningsmotorgeneratorn.

Om nitet har underspanning (under ca 300 V), upphor styrningen av maskinen att fungera
automatiskt.

7.4. FASBORTFALL PA ELNATET

Fasbortfall forosakar simre svetsegenskaper én normalt eller maskinen startar inte alls. Fasbort-
fallet kan komma sig av:

- genombranning av nétsdkring
- defekt nitkabel

- dalig anslutning av nitkabeln p& kopplingsplint eller i stickproppen av maskinen.

7.5. SKROTNING

Sling inte elektrisk utrustning i det vanliga hushéllsavfallet!

ﬁ Enligt direktiv 2002/96/EG om avfallshantering av elektrisk och elektronisk utrustning och
dess genomforande i enlighet med nationell lag, ska elektrisk utrustning som natt slutet av
sin livsldngd samlas in separat och ldmnas in till en miljovénlig dtervinningsanlédggning.
Som &gare till utrustningen ska du skaffa dig information fran var lokala representant
om godkinda insamlingssystem.

Genom att tillimpa detta direktiv goér du en insats for miljon och ménniskors hélsa!

8. BESTALLNINGSDATA

Kemppi Pro Evolution 3200 6131320
Kemppi Pro Evolution 4200 6131440
Kemppi Pro Evolution 5200 6131520
Kemppi Pro Evolution 3200 MVU 613132003
Kemppi Pro Evolution 4200 MVU 613142003
Kemppi Pro Evolution 5200 MVU 613152003
Aterledare 5m - 50 mm? 6184511
Aterledare 5m - 70 mm? 6184711
Svetsledare 5 m - 50 mm? 6184501
Svetsledare 5 m - 70 mm? 6184701
PL 6185801
PX 6185802
R10 6185409
R20 6185419
Pro skarvkabel 10 m 6185481
T10 6185231
T120 6185252
P40 6185264
P40L 6185264L
P30W 6185262
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9. TEKNISKA DATA

Anslutningsspanning
3~50/60 Hz

Anslutningseftekt
80 % ED
100 % ED

Anslutningskabel/
Sakring

Belastbarhet 40 °C

70 % ED
80 % ED
100 % ED

Belastbarhet 20 °C
100 % ED

Svetsstromomrade
MMA
TIG
MIG

Max. svetsspanning
Tomgéngspéanning
Tomgangseffekt

Verkningsgrad
(vid nominella vérden)

Effektfaktor
(vid nominella véarden)

Forvaringstemperatur-
omrade

Driftstemperatur-
omrade

Temperaturklass
Skyddsklass

Matt utan handtag
langd
bredd

hojd

Vikt

Mangverspanning

X 14,X 15

Anslutningsspanning
PROCOOL 10

X 16

Pro Evolution 3200

400 V -15%...+20%

320A/13,3kVA

4x6S-5m/25Atrog

320A/32,8V

320A/32,8V

10A...320A
5A...320A
12V ..37V

46V /300 A
ca.65V
<75W

ca. 85 %

ca. 0,93

-40 ... +60 °C

20 ... +40 °C
H (180 °C) / B (130 °C)
IP23C

530 mm
230 mm
520 mm

37 kg
50 vDC
sakring 6,3 A trog

1~,230 V/250 VA
sakring 1,0 A trog

Pro Evolution 4200

400 V -15%...+20%

420 A/ 19,7kVA
400 A/ 18,6 kVA

4x 6S -5m/35 A trog

420A/36,8V
400A/36V

420A/368V

10A..420A
5A...420A
12V..39V

46V /400 A
ca. 65V
<75W

ca. 85 %

ca. 0,93

-40 ... +60 °C

20 ... +40 °C
H (180 °C) / B (130 °C)
IP23C

530 mm
230 mm
520 mm

41 kg
50V DC
sakring 6,3 A trog

1~,230 V /250 VA
sakring 1,0 A trog

Pro Evolution 5200

400 V -15%...+20%

520 A /26,6 kVA
440 A /20,0 kVA

4x6S-5m/35Atrog

520A/40,0V

440A /37,6 V

480A /39,6 V

10A...520A
5SA...520A
12V..42V

50V /500 A
ca.65V
<75W

ca. 85 %

ca. 0,93

-40 ... +60 °C

-20... +40 °C
H (180 °C) / B (130 °C)
IP23C

530 mm
230 mm
520 mm

48 kg
50V DC
sdkring 6,3 A trog

1~,230 V/250 VA
sékring 1,0 A trog
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9. TEKNISKA DATA

Anslutningsspanning
3~50/60 Hz

Anslutningseftekt
80 % ED
100 % ED

Anslutningskabel/
Sékring
Belastbarhet 40 °C

70 % ED
80 % ED
100 % ED

Belastbarhet 20 °C
100 % ED

Svetsstromomrade
MMA
TIG
MIG

Max. svetsspanning
Tomgangspanning
Tomgangseftekt

Verkningsgrad
(vid nominella véarden)

Effektfaktor
(vid nominella vérden)

Forvaringstemperatur-
omrade

Driftstemperatur-
omrade

Temperaturklass
Skyddsklass

Matt utan handtag
langd
bredd

hojd

Vikt

Mandoverspanning

X 14,X 15

Anslutningsspanning
PROCOOL 10

X16

Pro Evolution 3200 MVU

400 V -15%...+20%

230V -10%...+10%

320A/13,3kVA

4x6S-5m/35A

320A/32,8V

320A/32,8V

10A...320A
5SA..320A
12V ..37V

<715W

-40 ... +60 °C

20 ... +40 °C
H (180 °C) / B (130 °C)
P23 C

530 mm
230 mm
630 mm

41 kg

sakring 6,3 A trog

1~,230 V/250 VA
sdkring 1,0 A trog

Pro Evolution 4200 MVU

400 V -15%...+20%
230V -10%...+10%

420 A/ 19,7 kVA
400 A/ 18,6 kVA

4x10S-5m/50A

420A/36,8V
400A/36V

420A/36,8V

10A...420A
5A..420A
12V ..39V

46V /300 A
ca.65V
<75W

ca. 85 %

ca. 0,93

-40 ... +60 °C

20 ... +40 °C
H (180 °C) / B (130 °C)
P23 C

530 mm
230 mm
630 mm

49 kg
50V DC
sdkring 6,3 A trog

1~,230 V /250 VA
sdkring 1,0 A trog

Pro Evolution 5200 MVU

400 V -15%...+20%
230V -10%...+10%

520 A /26,6 kVA
440 A /20,0 kVA

4x16S-5m/63A

520A/40,0V

440A /37,6 V

480A/39,6 V

10A...520A
5A..520A
12V ..42V

46V /400 A
ca.65V
<75W

50V /500 A
ca.65V

ca. 85 % ca. 85 %

ca. 0,93 ca. 0,93

-40 ... +60 °C

20 ... +40 °C
H (180 °C) / B (130 °C)
P23 C

530 mm
230 mm
630 mm

56 kg
50V DC 50V DC
sikring 6,3 A trog

1~,230 V /250 VA
sdkring 1,0 A trog
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10. GARANTIVILLKOR

Kemppi Oy lamnar garanti pa de produkter som tillverkas och marknadsfors av Kemppi. Garantin
omfattar skador som hérror sig frén fel i material eller tillverkning. Garantireparationer far utforas
endast av auktoriserad Kemppi serviceverkstad. Kostnader for emballage-, frakt- och forsékring
betalas av kunden. Garantin trader ikraft pa inkopsdagen. Muntliga 16ften, utdver vad som ségs i
garantivillkoren, ar ej bindande for garantigivaren.

Garantibegransningar

Garantin omfattar inte skador som harror sig till normalt slitage, anvandning i strid mot bruks-
anvisning, anslutning till felaktig néatspanning (inkl. spanningsvariationer utanfor utrustningens
specifikationer), felaktigt gastryck, overbelastning, transport- eller lagringsskador, brand, eller
skador som fororsakats av brand eller naturfenomen, t.ex. blixtnedslag eller 6versvimning.
Garantin ticker inte direkta eller indirekta kostnader for resor, traktamenten eller logi, som upp-
kommit vid garantireparation. OBS! Garantin ticker inte svetspistoler, svetsbrannare och deras
slitdelar, ej heller matarhjul och tradledare. Direkt eller indirekt skada som fororsakas av en defekt
produkt omfattas inte av garantin. Garantin upphor att gélla om produkten modifierats pa sadant
sétt, eller forsetts med saddana reservdelar, som inte dr godkénda av tillverkaren.

Garantin forfaller om reparationer utfors av nagon annan dn av Kemppi auktoriserad service-
verkstad.

Atagandeb vid garantireparationer

Garantifel maste uppges till Kemppi eller till auktoriserad Kemppi serviceverkstad inom garanti-
perioden. Nér garantireparation aberopas ska kunden uppge produktens serienummer och uppvisa
ett ifyllt garantikort, eller pa annat sétt t.ex. med inkopsfaktura eller inkdpskvitto styrka att garantin
giller. Delar som bytts under garanti, forblir Kemppis egendom.

Garantin pd en produkt, som reparerats eller utbytts, dr giltig till utgdngen av den ursprungliga
garantitiden.
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KEMPPI OY

PL13

FIN — 15801 LAHTI
FINLAND

Tel (03) 899 11
Telefax (03) 899 428
www.kemppi.com

KEMPPIKONEET OY

PL13

FIN — 15801 LAHTI

FINLAND

Tel (03) 899 11

Telefax (03) 7348 398

e-mail: myynti.fi@kemppi.com

KEMPPI SVERIGE AB

Box 717

S — 194 27 UPPLANDS VASBY
SVERIGE

Tel (08) 590 783 00

Telefax (08) 590 823 94

e-mail: sales.se @ kemppi.com

KEMPPI NORGE A/S
Postboks 2151, Postterminalen
N — 3103 TONSBERG

NORGE

Tel 33 34 60 00

Telefax 33 34 60 10

e-mail: sales.no@kemppi.com

KEMPPI DANMARK A/S
Literbuen 11

DK — 2740 SKOVLUNDE
DANMARK

Tel 44 941 677

Telefax 44 941 536
e-mail:sales.dk@kemppi.com

KEMPPI BENELUX B.V.
Postbus 5603

NL — 4801 EA BREDA
NEDERLAND

Tel +31 (0)76-5717750
Telefax +31 (0)76-5716345
e-mail: sales.nl@kemppi.com

KEMPPI (UK) Ltd

Martti Kemppi Building

Fraser Road

Priory Business Park
BEDFORD, MK443WH
ENGLAND

Tel 0845 6444201

Fax 0845 6444202

e-mail: sales.uk@kemppi.com

KEMPPI FRANCE S.A.

65 Avenue de la Couronne des Prés
78681 EPONE CEDEX

FRANCE

Tel (01) 30 90 04 40

Telefax (01) 30 90 04 45

e-mail: sales.fr@kemppi.com

KEMPPI GmbH

Otto — Hahn — StraBBe 14

D - 35510 BUTZBACH
DEUTSCHLAND

Tel (06033) 88 020

Telefax (06033) 72 528
e-mail:sales.de @ kemppi.com

KEMPPI SP. z o.0.

Ul. Pitsudskiego 2

05-091 ZABKI

Poland

Tel +48 22 781 6162
Telefax +48 22 781 6505
e-mail: info.pl@kemppi.com

KEMPPI WELDING

MACHINES AUSTRALIA PTY LTD
P.O. Box 404 (2/58 Lancaster Street)
Ingleburn NSW 2565, Australia

Tel. +61-2-9605 9500

Telefax +61-2-9605 5999

e-mail: info.au @kemppi.com
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