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1. FORORD

1.1. INTRODUKTION

Vi gratulerar till kdpet av denna produkt. Rétt installerade &r Kemppi-produkterna effektiva
maskiner med ett moderat behov av underhall. Bruksanvisningen dr sammanstilld for att ge en
god insyn i utrustningen och hur den anvénds pa ett tryggt sétt. Den innehaller ocksé information
om underhall samt tekniska specifikationer. Lés bruksanvisningen noggrant innan maskinen
installeras, anvénds eller servas forsta gangen. Kontakta oss eller din ndrmaste Kemppi-aterfor-
sdljare om du dnskar mer information om Kemppis produkter

Specifikationer och design i denna bruksanvisning kan dndras utan forvarning.

I detta dokument anvénds foljande symbol for att varna for livsfara eller kroppsskada:

A

Lés varningstexterna noggrant och f6lj instruktionerna. Las ocksa driftsdkerhetsinstruktionerna och
folj dem dé maskinen installeras, anvénds eller servas.

1.2. PRODUKTINTRODUKTION

MXE ir en funktionspanel som é&r konstruerad for anslutning till tradmatarverken PROMIG 501,
PROMIG 511 och PROMIG 530. MXE-panelens funktioner d&r méangsidiga och speciellt limpade
for MIG/MAG- och pulsMIG-svetsning i krdvande svetsmiljo. MXE-panelen kan &dven anvéndas vid
MMA -svetsning. MXE-panelen ér en del av KEMPPI PRO-produktsortimentet.

Denna bruksanvisning beskriver installation, funktioner och anvindning av MXE-panelen. Installa-
tion och funktioner av andra enheter i svetsanldggningen sasom stromkélla, kylenhet och tradmatar-
verk beskrivs i bruksanvisningar och monteringsanvisningar som levereras med resp. enhet.

1.2.1. Huvudfunktioner av MXE-panelen , 49
L r—p— mERn
1—=le an- 2 - & 13

e R 1 ]

N O A ©

*  Val av svetsprocesser: MMA (1), MIG 2-takt, MIG 4-takt (2)

*  Val av MIG-processer (3): MIG/MAG, synergisk MIG/MAG, synergisk pulsMIG

*  Val av material, gas och traddiameter for synergisk svetsning (10)

*  Reglering och visning av huvudsvetsparametrar: trdidmatningshastighet eller MMA-strom (4),
spénning (5), svetsdynamik (8), visning av plattjocklek (6) i synergiprogram

*  Val av reglering (7): panelreglering, pistolfjarreglering, fjarreglering

*  Lagring av svetssituationer (MIG/MAG, pulsMIG) (9): 20 kanaler for lagring av svetsparametrar

*  Speciella funktioner av MIG/MAG- och pulsMIG-processer vid val direkt fran panelen (11): kryp-
start, ”hot start”, punktsvetstimer, kraterfyllnad

*  Kontrollera skyddsgasen

*  Anvind dubbelpuls i pulsMIG-svetsning

»  Forinstillningar av parametrar for MIG/MAG-, 1-ratts MIG- och pulsMIG-svetsning kan éndras
med SETUP-funktionen (14)
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1.3. DRIFTSAKERHET

Lis varningstexten noggrant och folj instruktionerna. Det ar ocksé viktigt att ldsa foljande
instruktioner for driftsdkerhet och att iakttaga dessa vid installation, drift och underhall av
maskinen.

Ljusbagen och hett sprut

Ljusbagen skadar oskyddade 6gon. Iakttag ocksé forsiktighet med reflekterande ljus fran ljusba-
gen. Ljusbdgen och hett sprut branner oskyddad hud.

Brandséakerhet

lakttag géllande brandsdkerhetsforeskrifter. Svetsning klassificeras alltid som heta arbeten. Ett
godként sldckningsredskap ska alltid finnas vid svetsplatsen. Tank pa riskerna vid svetsning av
speciella objekt, t.ex. risken for brand eller explosion, vid svetsning i behallare. OBS! Gnistor

kan fororsaka brand flera timmar efter avslutad svetsning!

Nétspanning

Tag aldrig med svetsmaskinen in i t.ex. tankar, bilar etc. Placera inte svetsmaskinen pa vatt
underlag. Kontrollera alltid kablarna innan du borjar svetsa. Defekta kablar ska bytas ut
omgaende. Defekta kablar dr brand- och livsfarliga. Nitkabeln far ej utséttas for tryck och inte
heller for heta arbetsstycken eller vassa kanter.

Svetsstromkretsen

Skydda dig sjilv med ldmpliga skyddskldder, anvind inte vata klader. Arbeta aldrig pa ett vatt
golv, eller med defekta kablar. Lagg inte MIG-svetspistolen eller svetskablar ovanpé svetsmas-
kinen, eller annan elutrustning. Tryck inte pa pistolbrytaren, om den inte &r riktad mot arbets-
stycket.

Svetsrok

Se till att ha god ventilation nér du svetsar. Vidtag sarskilda skyddsatgarder nér du svetsar
metaller som innehéller bly, kadmium, zink, kvicksilver eller beryllium.

2. INSTALLATION
2.1. MONTERINGSANVISNINGAR
2.1. I MXE leveransférpackning ingar:

A. MXE-funktionspanel
B. Denna bruksanvisning

MXE

Kayttéohje

e Promig 501
Brugsanvisning .
Users manual Promlg 51 1
Gebrauchanwgisung .
ey Promig 530
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2.1.2. MXE installation

a) Se till att 6vriga enheter i svetsanldggningen; PRO-stromkélla, PROMIG-trddmatarverk, eventuell
PROCOOL kylenhet, ér klara for anvéindning innan du monterar MXE-panelen.

b) Kontrollera att ingen driftspdnning har anslutits till PROMIG, stromkallans huvudbrytare i 1dge OFF.
¢) Montera MXE-panelen till PROMIG-tradmatarverket enligt ovanstdende bild.

2.2. MXE SNABBGUIDE 10

L pr——pr— / mEnre
1 [=] . Y k)

2.2.1. MIG/MAG-svetsning

a) Vilj MEMORY OFF (9)

b) Vil FACTORY (14)

b) Vilj MIG 2-takt eller MIG 4-takt (2)

c) Vil MIG (3)

d) Vilj vid behov pistolfjarreglering eller fjarreglering (7)

e) Vilj vid behov krypstart (11)

f)  Stdll in tradmatningshastighet (4), svetsspanning (5) och svetsdynamik enligt dina
onskemal (8)
Svetsa och still vid behov in trddmatningshastighet och spanning fran reglertangenterna
4 och 5.

2.2.2. MMA-svetsning

a) Vilj MEMORY OFF (9)

b) Vilj FACTORY (14)

c) Vilj MMA-svetsning (1). Obs! Stromkallan startas och tomgéngsspanningen skall
pakopplas.

d) Vilj fjarreglering vid behov (7)

e) Still in MMA-svetsstrom enligt dina 6nskemal (4)

f) Med svetsdynamikreglering (8) kan du optimera ditt svetsresultat vid anvdndning av
svetselektroder av olika typer

Svetsa och still in strom fran tangent 4 vid behov.
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2.2.3. Synergisk MIG/MAG-svetsning, 1-ratts MIG

Vid synergisk MIG/MAG ér reglering av svetsstrom latt. Svetsstrom regleras fran en tangent (4)
frén min.virden till max.virden och ljusbagen blir stabil. Synergisk MIG/MAG-svetsning kraver
val av ritt materialkurva fore svetsning.
a) Vilj MEMORY OFF (9)
b) Vilj FACTORY (14)
c) Vilj MIG 2-takt eller MIG 4-takt (2)
d) Vilj 1-ratts MIG (3)
e) Vilj materialkurva fran véljareblock 10 genom att vilja material for svetstrad, skyddsgas
och svetstrdddiameter
f) Vilj vid behov fjarreglering eller pistolfjarreglering (7)
g) Vilj enligt behov krypstart (11)
h) Du kan vid behov vilja "hot start”- och/eller kraterfyllnad (11)
i)  Still in svetsstrom (4), baglangd (5) och svetsdynamik (8) enligt onskemal. Vid
reglering av svetsstrom titta ocksa pa visning for informativ pléttjocklek (6).
Svetsa och stdll in svetsstrom och ljusbagslangd vid behov frén tangenter 4 och 5.

2.2.4. Synergisk pulsMIG-svetsning | | | |

Vid synergisk pulsMIG-svetsning produceras genom snabbpulsering av stromkallan en svetspro-

cess med kontrollerad och sténkfri 6verforing av tillsatsmaterial till svetsstycket. Svetsstrommen

regleras fran en tangent (4) fran min.vérden till max.virden och ljusbégen blir stabil. Synergisk

pulsMIG-svetsning kréver val av ritt materialkurva fore svetsning.

a) Vil MEMORY OFF (9)

b) Vil FACTORY (14)

c) Vil MIG 2-takt eller MIG 4-takt (2)

d) Vilj pulsMIG (3)

e) Vilj materialkurva fran viljareblocket 10 genom att vélja materialet for svetstrad, skyddsgas
och svetstrdddiameter.

f) Vilj vid behov fjarreglering eller pistolfjarreglering (7).

g) Vilj dubbelpuls om sé behovs (12)

h) Vilj vid behov krypstart (11).

1)  Du vid behov vilja ”hot start”- eller/och kraterfyllnad 11).

j)  Stéll in svetsstrom (4) och ljusbagsldngd (5) enligt onskemal. Vid svetsstromreglering titta
ocksé pa visning for informativ plattjocklek (6).

k) Svetsa och stéll in svetsstrom och ljusbagsldangd vid behov fran tangenter 4 och 5.

1) “Toppstrom”, reglering av pulshojd i SETUP.

2.2.5. Anvéndning av minneskanaler

I 20 minneskanaler i MXE-panelen kan du lagra MIG/MAG-, 1-rattsMIG- och pulsMIG-svetssi-
tuationer. Val pa panelen sasom vérden for regleringspotentiometrar &r lagrade i minnet. MMA -
svetsvdrden kan inte lagras i minneskanaler.

Lagring av svetssituationen i minnet, SET + SAVE

a) Vilj instdllningar och regleringsvarden for din MIG-process; MIG,
1-ratts MIG eller pulsMIG

b) Vilj SET (9)

¢) Vilj onskad minneskanal med CH- och CH+ -tangenter

d) Svetsa och still in virde vid behov

= ¢) Lagra svetssituationen genom att trycka pd SAVE-tangenten

f) Genom att trycka samtidigt pa tangenterna (45), kan man gé direkt
fran OFF- till ON-ldge och lagra de nyligen svetsade virdena utan att
upprepa de ovanstdende momenten a - e.

g) Genom att trycka samtidigt pé tangenterna (42), gar du direkt fran ON- till
OFF-lage.
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Anviéndning av lagrade svetssituationer, ON

a) ViljON (9)
b) Vilj 6nskad minneskanal med CH- och CH+ -tangenter

¢) Svetsa och utfor vid behov finreglering for spanning/ljusbagsldngd fran panelpotentiome-
tern (5) eller fran fjarreglage om du har valt fjarregleringsmetoden (7).

2.2.6. SETUP-funktionen

Med SETUP-funktionen kan anvéndaren byta ut manga av de MIG-, 1-rattsMIG- och pulsMIG
-svetsparametrar, for vilka det inte finns ndgon egen reglering pa panel; t.ex. for- och efter-
gastider och "hot start”. De kan dven éndras 1 minnesfunktionens ON- och SET-ldgen. Med
SETUP-tangenten (14) kan man vélja att anvidnda antingen fabriksparametrar (FACTORY) eller
parametervirden som man valt sjdlv (USER). Du kan fordndra parametrar i omvandlingslaget.
For att overga till omvandlingslidge och for att ga dérifran méste du trycka samtidigt pa tva tan-
genter (11 och 14), se bild. Reglertangenterna pa panelen som har funktioner i SETUP-lédge ar
markerade med bla farg. Funktioner av SETUP: S = val av parameter, +/- = instéllning av vérde
uppat/nedat, M = lagring av parametervirde i minne.

FE¥®| serur Aktivera omvandlingsldge och aterga till svetslidge genom
[— @ |rcroe @ att trycka samtidigt pé tva tangenter (11 och 14).

— 8| =8
(- 05—

| M, lagring i minne S, val av parameter

11

PROCESS svusy/ /
e (&) (%) O (X
10IG @

wie | .

+/-, instéllning av vérde

2.2.7. 1-rattsMIG och pulsMIG, synergiska kurvor  Forflyttning fram och

tillbaka mellan
10 SETUP-funktionerna.
PROCESS SYMEAGIC /
Synergisk pulsMIG - £ l .E_" é Val av material
Synergisk MIG/MAG 1M1 i Visning av material
wee | . Val / visning av gas

Visning av nummer {or
synergisk kurva

Val av MIG-process 4l:] L=

Val / Visning av trdddiameter

MXE-panelen innehaller fabrikskurvor/program for synergisk svetsning av de vanligaste mate-
rialen. Fabrikskurvan viljs fran valjareblocket (10), dar du forst viljer material, sedan gas och
darefter traddiameter, allt beroende pa vilken svetstrad- och skyddsgastyp du anvinder. Val av
material dr indelat i 4 grupper. Fe-grupp: jarn-baserade svetstradar, Al-grupp: aluminiumbase-
rade svetstradar, Adelstal (Ss)-grupp: rostfria svetstradar och X-grupp. Synergiska svetsfunktio-
ner dr markerade med rod farg. Nedan finns tabeller for synergiska kurvor for 1-ratts MIG och
pulsMIG:
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3. MXE-FUNKTIONER

3.1. VAL AV SVETSPROCESS

1 1. Val av MMA, stromkallan startas pa tomgangspanning
@r 2. MIG-svetsning med 2-taktsfunktion, MIG 2-takt
= = > 3. MIG-svetsning med 4-taktsfunktion, MIG 4-takt
-3 4. Viljartangent for MIG 2-takt / MIG 4-takt

B o
3.2. VALAV MIG-PROCESS

5. Synergisk pulsMIG-svetsning: Svetsprocess, som genom pulsning av

- svetsstrom producerar kontrollerad, stankfri dverforing av tillsatsmaterial
e —¢ till svetsobjektet. Stromkallans pulsparametrar dndras automatiskt enligt
MiG@ 7 trddmatningshastigheten (synergism). Detta mdojliggor reglering av svets-
ningens stromnivd med anvindning av endast en reglerratt. Pulsparamet-
: 8 rarnas avhingighet av trdidmatningshastigheten definieras genom val av

synergisk kurva for svetstrad och gasen du anvinder.

6. Synergisk MIG/MAG-svetsning (1-ratts MIG): MIG-svetsning, ddr andra parametervirden
automatiskt dndras enligt tradmatningshastigheten. Detta mdjliggor reglering av svetsnin-
gens stromniva med bara en reglerratt. Svetsparametrarnas avhéngighet av traidmatningshas-
tigheten definieras genom val av synergisk kurva for svetstrad och gasen du anvinder.

7. MIG/MAG-svetsning med sjalvstandig reglering av tradmatningshastighet och spanning.

8. Viljartangent for MIG-process; MIG/MAG, 1-ratts MIG, pulsMIG

3.3. 1-RATTS MIG / PULSMIG, VAL FOR SYNERGISKA KURVOR

PROCESS STHERAGIC
12

11 —ap~ L&
10 ——mic@ 13
wee | | 14
o 16

9. Viljartangent for MIG-process

10. LED-indikator for synergisk MIG/MAG-svetsning

11. LED-indikator for synergisk pulsMIG-svetsning

12. Viljartangenter for materialgrupper:
Fe: jarnbaserade svetstradar samt rorelektroder
Al: aluminiumbaserade svetstradar, t.ex. AIMg, AlSi
Rostfritt stal (Ss): rostfria svetstradar, t.ex. AlSi 316L
X: specialtradar, t.ex. CuAl8, NiCu30, CuSi3

13. Visning av vald svetstrad.

14. Val och visning av skyddsgasen du anvénder.

15. Viljartangent och visning av trdddiameter.

16. Numerisk visning av program.

Obs! Synergiska funktioner dr markerade med rod farg.
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19

18

17

3.3.1. Synergikurva for 1-rattsMIG eller pulsMIG viiljs enligt
féljande:

a) Vilj 1-rattsMIG eller pulsMIG

b) Vilj materialgrupp. Da fér du fran aktuell materialgrupp just den kurva, med vilken
du borjade senast. Om det valda materialet inte ar riktigt, kan du avsdka materialen i
materialgruppen genom att trycka igen pa viljartangent for materialgruppen.

¢) Vilj skyddsgas. Som valmojligheter visas endast gillande gasval for ifragavarande material.

d) Vilj tradiameter. Du kan endast vilja diametrar for ifrdgavarande svetstrad-/gasval. Enhe-
ten minns (MEMORY) senaste val fran varje materialgrupp (material, gas, traiddiameter)
vid 1-rattsMIG och pulsMIG.

3.4. GRUNDINSTALLNINGAR, GRUNDVISNINGAR, WELD DATA

17. Instéllning av trddmatningshastighet (MIG/MAG),
22 svetsstrom (1-rattsMIG, pulsMIG) och MMA-strom.

18. Visning av traidmatningshastighet eller MMA-strom.

21 19. Informativ visning av pléttjocklek vid 1-rattsMIG
mimin W och pulsMIG for horisontal vertikal kélsvets. Under
/P‘_\ svetsning visning av verklig svetsstrom.
P 20. Instillning av svetsspidnning (MIG/MAG) eller ljus-
20 bagsliangd (1-rattsMIG och pulsMIG).

POWER | Bni—= I.'.t '

21. Visning av svetsspanningens borvérde vid MIG/MAG ochl-rattsMIG. Visning av ljus-
bagsldngdens borvirde vid pulsMIG, omrade -9...0...9. Under svetsning visas stromkallans
polspéanning. Denna visning anvénds ocksé for visning av instillning av svetsdynamik,
-9...0..9.

22. Ett tryck WELD DATA-tangenten éterstiller till visningen av de trdidmatnings-, svetsstrom-
och svetsspanningsvérden, som anvindes nér svetsningen stoppades sist.

3.5. INSTALLNING AV SVETSDYNAMIK

Fa'aal 23. Instéllning av MIG/MAG-, 1-rattsMIG- och MMA-svetsdynamik. Regler-
g varde -9...0...9 visas pa visning 21. Instdllning av svetsdynamik paverkar
svetsningens stabilitet och mangden sprut. Nollstillning rekommenderas
23 som grundinstéillning. Vérden -9...-1, mjukare ljusbage for att minska

mingden stink. Varden 1...9, grovre ljusbige for att oka stabilitet och vid
anviandning av 100 % CO, skyddsgas vid svetsning av stal.

3.6. VAL AV HUVUDREGLERINGAR

" pemote | 24. Panelreglering, huvudregleringar utfors fran potentiometrar 17 och 20 pa
o=y — 20 panelen.
@~ - 05 25. Pistolfjdrreglering, regleringar av tridmatningshastighet eller svetsstrom
2 24 utfors fran reglage RMT10 som &r monterat pA PMT MIG-pistolen. Reg-
27 leringar av svetsspanning eller bagldngd utfors fran potentiometer 20 pa
panelen.

26. Fjarreglering, huvudregleringar utfors fran reglage R20 som éar anslutet pa
huvudtradmatarverket eller frain PROMIG 100-mellanmatarverket.
27. Viljartanget for regleringar.

Obs! Du kan inte vélja fjarreglering eller pistolfjarreglering om reglaget inte ar
anslutet till svetsanldggningen.

© KEMPPI OY KEMPPI PRO EVOLUTION, MXE / 0547 - 13



3.7. DUBBELPULS

Funktionen dubbelpuls fungerar endast med pulsMIG-svetsning. Maxi-

@ ) . . et
ﬂ_‘la’[.'[ malt 2,5 m/min 6ver och under tradmatningshastigheten. Samtidigt dndras
DOUELE | de synergiska svetsparametrarna sa att de matchar den aktuella trddmat-
FULSE | 12 ningshastigheten. Syftet med den hér funktionen &r att skapa ett passande

utsprang och en fin svets. Man féar ocksé en battre kontroll av svetsbadet
vid lagessvetsning.

3.8. MIG EXTRA FUNKTIONER

30. Krypstart, MIG/MAG, 1-rattsMIG, pulsMIG: Syftet med krypstarten dr
att jdmna ut starten, t.ex. vid svetsning med hdg trddmatningshastighet.
Vid start dr trddmatningshastigheten ldgre dn borvardet tills traden

"EJE;:E :__: ; ? ror svetsstycket och strommen okar. Obs! Om tillsatsmaterialet inte
kommer i berdring med arbetsstycket inom 0,6 sekunder, gér trdidmat-

— &— 3 ningshastigheten over till instéllt virde. Vid behov kan du med SETUP-

BL 33 funktionen &ndra till lagre trdidmatningshastighet pa krypstarten och

ocksé upslope for traidmatningshastigheten.

31. Hot start, punktsvetstimer:
Hot start-funktionen anvénds for att minska startfel vid svetsning av starkt virmeledande
material, sdsom aluminium. Hot start anvdnds med 1-MIG och pulsMIG. Vid 4T viljs hot
start-tiden med svetspistolens strombrytare (se bild), vid 2T stélls tiden in med SETUP-
funktionens parameter. Hot start-nivan kan vid behov dndras med SETUP-funktion.
Punktsvetstimern dr normalt franslagen. Timern sétts pdA med SETUP-funktionen genom att
man stéller in punktsvetstiden pé ett annat virde &n noll. Timern stings av pa motsvarande
sdtt genom att man stéller in punktsvetstiden pad noll. Man aktiverar punktsvetstiden med
2T-funktionen och da stings Hot start av. Strommen vid punktsvetstiden dr densamma som
hot start-strommen.

32. Kraterfyllnad, 1-MIG och PulsMIG:
Kraterfyllnad anvinds for att minska svetsfel som fororsakas av dndkrater. Med 4T-funk-
tion vid avslut far man en steglost minskande svetseffekt genom att trycka in svetspistolens
brytare, vilket fyller kratern pa ett kontrollerat sétt, downslope. Med 2T-funktion dr downs-
lopetiden konstant. Downslopetid och hastighet kan vid behov dndras med SETUP.

33. Valtangent for MIG extra funktioner.
Extra funktioner kan aktiveras oberoende av varandra, antingen tillsammans eller separat-
bade med 4T och 2T.
Obs! Med langre krypstarttider kan inte krypstart och hot start aktiveras samtidigt.

Krypstart, 30 “Hot start”, 31 Kraterfyllnad, 32
I

Tradmatningshastighet/ . ) _
effekt |: Tradmatningshastighet /

Startbrytare [ effekt / svetsstrom
Svetsstrom____ [ Startbrytare 4T = 1

3.10. GASTEST

Genom att trycka pa gastestknappen kan du sitta igdng skyddsgasflodet utan att
E starta stromkallan eller tradmatarverket. Detta gor det mojligt att méta gasflodet
TEST

med en extern matanordning. Gasflodet upphor nér du trycker pa knappen igen eller
pistolavtryckaren. Om du inte trycker pa knappen igen upphor gasflodet automatiskt
.@.-L inom 20 sekunder.
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3.9. MXE MINNESKANALER, SELECT

Till 20 minneskanaler i MXE-panelen kan lagras MIG/MAG-, 1-ratts MIG- och pulsMIG-
svetssituationer. Vérden for regleringspotentiometrar samt funktionsval lagras i minnet. Du kan
inte lagra MMA-svetsvérden i minnet.

3.9.1. Fdljande parametrar lagras i minnet:

41 — Trddmatningshastighet och svetsspénning (MIG/MAG)
40 Svetsstrom och baglangd (1-ratts MIG, pulsMIG)
— Val av synergiska kurvor (1-ratts MIG, pulsMIG)
39 — MIG-dynamik (MIG/MAG, 1-ratts MIG)
— MIG 2-takt- / MIG 4-Takt-val
— Val av krypstart
— Val av "hot start” och kraterfyllnad (1-ratts MIG, pulsMIG)

— Val av FACTORY- / USER-parametrar

Funktionsldge for minnesfunktionen véljs med tangent 37. Funktionsldge dr OFF (34): normal
svetsning utan minnesfunktioner. ON (35): svetsning med svetsvirden som lagrats i minnes-
kanaler. SET (36): ldge dar du kan lagra svetsvirden i 6nskad minneskanal genom att trycka
pa minnestangent SAVE (41). Minneskanalen viljs med CH- (38)- och CH+ (39)- tangenter.
Numret for vald kanal ses i visningen 40.

I SET-ldge (36) visar den blinkande LED-indikatorn att inga svetsvarden har lagrats till ifrdga-
varande kanal. Vid behov kan du tdmma minneskanalen genom att samtidigt trycka (42) pa
tangenter for modusval (37) och CH- (38). Innan du gor detta kan du kontrollera de till kanalen
lagrade viardena genom att for ett dgonblick ga till ON-ldge (35).

I ON-ldge kan du bara vélja de kanaler i vilka har lagrats virden. Finregleringen av svetsspin-
ning (MIG/MAG) eller ljusbagslingd (1-ratts MIG, pulsMIQG) i lagrade kanaler utfors fran
potentiometer 43. Under svetsning kan du dndra kanaler om MIG-processen (MIG, 1-ratts MIG,
pulsMIG) som lagrats i kanalen dr densamma. Ocksa val av synergisk kurva for 1-ratts MIG och
pulsMIG bor vara densamma i ifrdgavarande kanaler.

Val av minneskanaler 1-5 kan &verforas till fjarreglage R20 som é&r anslutet till PROMIG eller
till PMT MIG-pistolens pistolfjarreglage RMT10. Omkopplingen till kanalernas fjarreglering
sker i ON-ldge med samtidigt tryck (44) pa tangenter CH+ (39) och regleringsviljare (27). Med
R20-reglaget kan bade val av kanal och finreglering overforas till reglagets potentiometrar. Med
RMT10-reglaget kan val av kanal 6verforas till RMT10 och finregleringen blir i potentiometer
43 av panelen. Fjarregleringsval av minneskanaler indikeras genom att fjarregleringens eller pis-
tolfjarregleringens LED-indikatorer blinkar. Utgang fran fjarregleringen sker pa samma sétt med
samtidigt tryck 44. Du kan ga direkt fran OFF- till SET-ldge genom att samtidigt trycka (45) pa
tangenterna 37 och 39 (= direktlagring av nyligen svetsade virden till minnet). Du kan gé direkt
frdn ON till OFF genom att samtidigt trycka (42) pa tangenterna 37 och 38.

43 val av kanal

| 1,2,3,4,5

MEMGORT - v el -r";g'?ﬁ— finreglering
- g /,--\ - R
st iy | val av kanal
— 2 A Ty, L2
POWER /Bn~ I /ju 2 BMT
'_ RMT 10
44 27
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3.11. FORINSTALLNINGAR AV SVETSPARAMETRAR, SETUP

Med SETUP-funktionen kan man &ndra de parametrar for MIG, 1-rattsMIG och pulsMIG, for
vilka det inte finns ndgon egen reglering pa panelen. Sddana parametrar &r t.ex. for-, eftergastid
och "hot start” o.s.v. Parametrarna &r olika for varje MIG-process, vilket betyder att du kan
stdlla in egna parametrar for MIG, 1-rattsMIG och pulsMIG. SETUP-tangenter dr markerade
med blé farg.

Lédgen for SETUP-funktion:

a) FACTORY-ldge: Anvindning av s.k. fabriksinstéllningar for svetsparametrar.
b) USER-ldge: Anvindning av svetsparametrar som dndrats av anvéndare.

¢) SETUP-omvandlingslége: Lige dir parametrarna dndras och lagras i minnet.

3.11.1. SETUP-funktioner i MXE
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Gasforstromningstid
0-99s
Gasefterstromnings-
tid 0-9.9 s

Krypstart 10-99%
Hot start
-50...0...+70%

Hot start 2T (*
0..99s
Punktsvetsning (**
0.0..99s

Krypstart
upslope 0...99
Kraterfyllnad 1...99

Kraterslope 0...99%

Startstrom
-9...0...+9
Toppstrom
-10...+15%
Efterstréomstid
-99...0...+99

Regleromrade for
lijusbagslangd
-50...0...99%
Dubbelpulsamplitud
0,1 ...2,5m/min
Dubbelpulsfrekvens
0,1..3,0Hz
Kalibreringsspanning
0..99V

Atergang till
fabriksinstallningar

(* Fr.o.m. Promig programversion 0AS5

Bendamning MIG/
i displayen MAG
PrEGAS X
POStGAS X

CrEEP S X
HOt-StA

Hot-2tt

SPOt-2t

UPSLOPE X

CrAtErF

CrAtESL

StArt C X

top-Cur

POStCUr X

ArCLENnG

dPULS-A

dPULS-F

CAL

rEStOrE X
FAC ALL

1-MIG Puls-
MIG
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X
X X
X X
X
X
X X
X X

(** Fr.o.m. Promig programversion 0A6

Fabriks-
instéllning
0
1.0

50%
40%

1.2s

0.0s

15

1,5 m/min

2 Hz

1.4

Forklaring

Gasfléde innan svetsning,
fungerar med 2T
Gasfléde efter svetsning

% av tradmatningshastigheten
% av svetseffekten, -50% ar
kall och +70% ar varm
Installining av Hot start-tiden
vid 2T

Punktsvets i bruk, nar Hot
start ar valt och SPOt-2t ar 0.1
... 9.9 s. Svetseffekten ar den-
samma som vid Hot start.
Stigtid till svetseffekt,

1 ar kortare, 99 ar langre
Falltid till kraterslope,

1 ar kortare, 99 ar langre
Svetseffektens slutniva,

1% min.strém, 99% max.strom
Startpulsens langd

MXE-funktion, installning av
pulsstrom

Utstickslangd vid avslutad
svetsning (tradavbranningstid)
t.ex. AlI<0,Fe>0

Utokar ljusbagslangdsomradet

Tradmatningsvariation vid
dubbelpuls

Frekvensvariation vid dubbel-
puls

1.4 for allmant bruk, ljusbags-
langen kan férandras inom
omradet 0...9.9V

Aterstéller fabriksinstallningar
till Anvandarparametrar

© KEMPPI OY
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3.11.2. Andring av parametrar i SETUP-omvandlingslige:

PROCESS a) Vilj MIG-processen, MIG/MAG (7), 1-ratts MIG (6) eller pulsMIG (5),
mr—— s dér du vill dndra parametrar.
s 6 b) Overgé till SETUP-ldge genom att trycka samtidigt 50 pa tangenterna 33
och 49.
. —— 7 ¢) Vilj parametern som skall stillas in med tangent 51. Parameternamn kan
|:_ 8 ses 1 visning 52 och parametervérden i visning 53.

d) Stdll in parametervardet uppat (+) eller nedat (-) med tangent 54.
e) Lagra det instéllda vardet i minnet med tangent 55.

f) Fabriksvéirde for den valda parametern kan kontrolleras
genom Overgang till FACTORY-ldge 47, dé fabriksvarde for

E[E &) sene den ifragavarande parametern kan ses i visning 53.
L= ®|rcon op— 47 g) Fabriksvirden for alla parametrar av den valda MIG-pro-
— @] = @) 43 cessen kan kopieras som USER-parametrar genom att vilja
l I""_-[ I 49 RESTORE FAC ALL som parameter och genom att trycka
1 pa tangent 55 for lagring till minne.

h) Aterga till svetslige genom att pa nytt samtidigt trycka pa

50 tangenterna 33 och 49 (se 50).
55 51
PROCESS 57 us)ﬂa-:
5 M.F" rF. Al ‘EE i
6 1M1 52
7
53

3.11.3 Lagring av SETUP parametrar i MXE minneskanaler

a) Vilj instéllningar och reglervérden for den MIG-process du anvénder, MIG/MAG (7),
1-MIG (6) eller PulsMIG (5).

b) Vilj SET-14ge genom att trycka pa tangent 37, se sid. 15.

¢) Vilj minneskanal genom att trycka CH- (38) eller CH+ (39), se sid. 15.

d) Lagra instdllningarna genom att trycka pa SAVE-tangenten (41), se sid. 15. Om minnes-
kanalen ér tom (lysdioden blinkar) kan inte SETUP-parametrarna lagras i minnesfunktionen.

e) Gatill SETUP genom att samtidigt trycka pé (50) tangent 33 (se sid 14) och tangent 49.
f) Vilj den parameter som ska kontrolleras/andras med tangenterna 51.

g) Justera parametervirdet uppat (+) eller nedat (-) genom att trycka pa tangenterna 54.

h) Lagra den justerade parametern i minnet med tangent 55.

i) Aterga till minnesfunktionen genom att samtidigt trycka pa tangenterna (50).

j) Borja svetsa, justera virdena om det behdvs och lagra med SAVE-tangenten 55.
k) Lamna SET-funktionen genom att trycka 37, se sid. 15.
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4. SKROTNING

Sling inte elektriska produkter i det vanliga hushéllsavfallet!

E Enligt EU-direktiv 2002/96/EG om avfall som utgérs av eller innehéller elektriska
eller elektroniska produkter (WEEE) och dess genomforande i enlighet med nationell
lagstiftning maste forbrukade elektriska produkter samlas in separat och ldmnas in pa
en godkdnd atervinningsstation. Som &gare till produkten bor du skaffa information om
godkéinda insamlingssystem fran din lokala &terforsiljare.

Genom att folja detta EU-direktiv forbattrar du miljon och ménniskors hélsa!

5. GARANTIVILLKOR

Kemppi Oy ldmnar garanti pé de produkter som tillverkas och marknadsfors av Kemppi. Garantin
omfattar skador som hérror sig frén fel i material eller tillverkning. Garantireparationer far utforas
endast av auktoriserad Kemppi serviceverkstad. Kostnader for emballage-, frakt- och forsékring
betalas av kunden. Garantin trader ikraft pa inkdpsdagen. Muntliga 16ften, utover vad som sdgs i
garantivillkoren, &r ej bindande for garantigivaren.

Garantibegransningar

Garantin omfattar inte skador som hérror sig till normalt slitage, anvéndning i strid mot bruks-
anvisning, anslutning till felaktig natspanning (inkl. spanningsvariationer utanfor utrustningens
specifikationer), felaktigt gastryck, dverbelastning, transport- eller lagringsskador, brand, eller
skador som fororsakats av brand eller naturfenomen, t.ex. blixtnedslag eller 6versvdmning.
Garantin ticker inte direkta eller indirekta kostnader for resor, traktamenten eller logi, som upp-
kommit vid garantireparation. OBS! Garantin ticker inte svetspistoler, svetsbrannare och deras
slitdelar, ej heller matarhjul och tradledare. Direkt eller indirekt skada som fororsakas av en defekt
produkt omfattas inte av garantin. Garantin upphor att gélla om produkten modifierats pa sadant
satt, eller forsetts med sddana reservdelar, som inte dr godkidnda av tillverkaren.

Garantin forfaller om reparationer utfors av nagon annan dn av Kemppi auktoriserad service-
verkstad.

Atagandeb vid garantireparationer

Garantifel maste uppges till Kemppi eller till auktoriserad Kemppi serviceverkstad inom garanti-
perioden. Nér garantireparation aberopas ska kunden uppge produktens serienummer och uppvisa
ett ifyllt garantikort, eller pa annat sitt t.ex. med inkopsfaktura eller inkdpskvitto styrka att garantin
giller. Delar som bytts under garanti, forblir Kemppis egendom.

Garantin pa en produkt, som reparerats eller utbytts, ar giltig till utgangen av den ursprungliga
garantitiden.
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KEMPPI OY

PL13

FIN — 15801 LAHTI
FINLAND

Tel (03) 899 11
Telefax (03) 899 428
www.kemppi.com

KEMPPIKONEET OY
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FIN — 15801 LAHTI

FINLAND

Tel (03) 899 11
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Box 717
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KEMPPI DANMARK A/S
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DANMARK

Tel 44 941 677

Telefax 44 941 536
e-mail:sales.dk@kemppi.com

KEMPPI BENELUX B.V.
Postbus 5603

NL — 4801 EA BREDA
NEDERLAND

Tel +31 (0)76-5717750
Telefax +31 (0)76-5716345
e-mail: sales.nl@kemppi.com

KEMPPI (UK) Ltd

Martti Kemppi Building

Fraser Road

Priory Business Park
BEDFORD, MK443WH
ENGLAND

Tel 0845 6444201

Fax 0845 6444202

e-mail: sales.uk@kemppi.com

KEMPPI FRANCE S.A.

65 Avenue de la Couronne des Prés
78681 EPONE CEDEX

FRANCE

Tel (01) 30 90 04 40

Telefax (01) 30 90 04 45

e-mail: sales.fr@kemppi.com

KEMPPI GmbH

Otto — Hahn — StraBBe 14

D - 35510 BUTZBACH
DEUTSCHLAND

Tel (06033) 88 020

Telefax (06033) 72 528
e-mail:sales.de @ kemppi.com

KEMPPI SP. z o.0.

Ul. Pitsudskiego 2

05-091 ZABKI

Poland

Tel +48 22 781 6162
Telefax +48 22 781 6505
e-mail: info.pl@kemppi.com

KEMPPI WELDING

MACHINES AUSTRALIA PTY LTD
P.O. Box 404 (2/58 Lancaster Street)
Ingleburn NSW 2565, Australia

Tel. +61-2-9605 9500

Telefax +61-2-9605 5999

e-mail: info.au @kemppi.com
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